PVD BELAGNINGER

Eifeler Mikro- Friktions- |Belaegn. - O)t(;c::tlon
belaegnin Materiale | hardhed veerdi tykkelse P: Farve |Generelle egenskaber Applikationsomrader
gning HVoos | (modstal) | [um]
Lave speendinger, optimeret Velegnet t!I sr_ut/stans, formgivning
CrCN 600°C vedheeftningsevne, gode og bearbejdning af non-ferro
CrCN ) 2300+200 0,2-0,3 2-6 5 Selvgra : § metaller (kobber, aluminium) med
(multilayer) (480°) korrosionsbeskyttende ) ) ’ .
egenskaber, god slidstyrke indhold af sl!dende partikler (Si). )
’ " | Varmsmedning (ved lav kontakt-tid).
600°C Lave spaendinger, optimeret | Anvendes til plastformveerktgj.
CrN CrN 03-04 1.6 (480°) Solvara vedhzeftningsevne, gode Velegnet til bearbejdning af
Duplex multilayer) | 2000+200 ’ ’ 5 9 korrosionsbeskyttende kleebende og blgde non-ferro
(LT 200°C)
egenskaber. metaller (kobber, aluminium).
Snit/stans, formgivning og finstans
CROSAL®-plus : 1100°C . . | Hoj oxidationsmodstand, hoj |af abrasive materialer og rustfast
[Duplex] AICTN 8200300 0.45 2-5 (480°C) Skiffergra | - rmehardhed, hoj slidstyrke. | stal.
Hojtemperatur-applikationer.
Formgivning af tyndt og blgdt
Meget stor hardhed, optime- | materiale.
DUMATIC TiC : 400°C o ret vedhaeftningsevne, lav Traek og formgivning af hgjtlegeret
Duplex (multilayer) | 3700800 | 025 3-5 (480°) Sovgra | friktionskoefficient, god til | CrNi-stal.
adhaesiv slitage. Shit/stans af tyk stélplade og
massiv formgivning af stal.
) Stor hardhed, hgj oxidations- | Snit/stans og formgivning af
® o
EI)_%(;RAL )(Asl;zglke d) 3200+300 0,4 2-5 (BféJOC; Antracit modstand, lav friktions- abrasive eller klaebende materialer
koefficient. (rustfast stal, Si-rige Al legeringer).
AITIN o R . |High performance coating for hgj
SISTRAL® (nano- 3400+500 0,7 2-4 900 OC Antracit Hoj oxu{atlonsmod; tgnd, hoj procestemperatur.
(480°) varmehardhed, hgj slidstyrke. .
structured) Fremragende for finstans af stal.
) Shit/stans, formgivning og finstans
) TiCN 400°C A Stor hardhed, fremragende . )
TiCN (multilayer) 3500+500 0,2 2-4 (480°C) Blagra slidstyrke, forbedret sejhed. :Iézlabraswe materialer og rustfast
Alle bearbejdningsapplikationer af
TIGRAL AICITIN 900°C . Hgj oxidationsmodstand, hgj |stal, ved dominerende abrasivt slid
[Duplex] (nanolayer) 3300300 0.6 35 (480°) Gra varmehardhed, hgj slidstyrke. | og haje temperaturer.
Duplex foretreekkes til trykstabning.
500°C Allround belaegnin Snit/stans og formgivning af
TiN TiN 2300+200 0,6 2-4 (480°C) Guld biokom atibelg 9. jernbaserede materialer.
(LT 200°C) P ’ Anvendes til plastformvaerktoj.
o ) oo | For applikationer i massiv
TOPMATIC | 171y 2800+200 0,4 59 800°C Aubergine | G0d seihed, god oxidations- - ¢ i nin o dybtrask af stal.
Duplex (480°) modstand, hgj slidstyrke.
For store tykkelser.
Lav friktionskoefficient, haj High performance universal
) o oxidationsmodstand, god coating for treek- og formgivning af
?/D':R:QSTIC Eﬁjﬁig er) 3500+500 0,2 2-4 ?40303 Gammelrosa | mod abrasiv slitage og hgjt- og lavtlegeret stal.
P Y paklaebning - i seerdeleshed | Specielt velegnet til tykke
med Duplex behandling. materialer, brudstyrke >500 N/mma2.
Spantagning i polymer, nylon,
600°C God slidstyrke, gode korrosi- | glasfiber.
ZrN ZN 2800+300 0,5 1-4 (480°) Lys gul onsbeskyttende egenskaber, |Al + Mg trykstabning.

biokompatibel.

Medico applikationer.
Dekorative applikationer.

[Duplex]: Belaegningen kan leveres med Duplex behandling
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PVD ULTRAFINE

BT . Materiale |Generelle egenskaber Applikationsomrader
beleegning
EXXTRAL® AITIN Samme egenskaber som EXXTRAL PLUS + unik waklet‘ til ska?rgndg bearbejc{nlng. Borlr!g/fraesnlng/dre‘jnlng hvor store mekaniske
) og termiske pavirkninger opstar. HSC (High Speed Cutting) uden brug af kale-/
ultrafine (stacked) |homogen struktur og meget glatte overflader.
skaerevaeske.
SISTRAL® AITIN Samme egenskaber som SISTRAL + unik homogen Udviklet til skeerende bearbejdning. HSC (High Speed Cutting) af meget abrasive
) (nano- ) . .
ultrafine structured) struktur og meget glatte overflader. materialer og/eller harde materialer (>54 HRC) uden brug af kale-/skaerevaeske.
TiCN TiCN Samme egenskaber som TICN + unik homogen struktur Uc}wklet til skeerende bearbe]drjlr}g. Borlng/frae§n|ng/drejn|ngo| hgjt- og lavtlegeret
ultrafine (multilayer) |og meget glatte overflader. sta_l, hvor modergte Fermlske pavirkninger opstar (mgks. 400°C). )
’ Snit/stans, formgivning og i kla&ebende og moderat slidende materialer.
TiN TiN Samme egenskaber som TiN + unik homogen struktur | Specielt egnet til polerede overflader pa sprojtestobevaerktej. Giver god
ultrafine og meget glatte overflader. beskyttelse mod ridser og abrasivt slid. Mulighed for forbedring af afformning/slip.

DLC /

LAVFRIKTIONSBELZAGNINGER

Eifeler Micro- | Friktions- | Belaegn.- O)t(::ﬁtlon
. Opbygning | hardhed veerdi tykkelse P: Farve |Generelle egenskaber Applikationsomréader
beleegning A
HVoes | (mod stal) [pm]
Hf’ard beleegning med god Praecisions- og sliddele, kulisser,
slidstyrke og en meget lav
315°C oS A udstadere.
CARBON-X® |a-C:H 2400+400 | 0,05-0,15 1,56-25 ) Mark gra friktionsveerd, goq be§kyt— Snit/stans og formgivning af rustfast
(<230°C) telse mod adheesivt slid 09 | 14 non-ferro metaller, aluminium.
rivninger, anvenges ved brug Spéantagning af non-ferro materialer.
af minimal smering.
Gode glideegenskaber, god | kombination med hard PVD/CVD
MoST™ MoS,: Me |500-1000|  =<0,1 1 400°C Mark gra | mod paklaebning, lav belaegning til formgivning af rustfast
(<200°) friktionskoefficient stal, non-ferro metaller, aluminium.
’ Praecisions- og sliddele.
Hoje glideegenskaber, Praecisions- og sliddele.
5 o reduceret adhaesivt slid, Snit/stans og formgivning ved
SUCASLIDE a-C: Me 1800+200 0,05-0,1 1,5-25 400 C;’ Sort biokompatibel, gode reduceret smaring.
DLC (<200°) ] ) o
korrosionsbeskyttende Klip og formgivning af
egenskaber. aluminiumsplade, <1 mm.
Eifeler Micro- | Friktions- | Belaegn.- O)t(;c?tlon
. Opbygning | hardhed veerdi tykkelse P: Farve |Generelle egenskaber Applikationsomrader
belaegning o
HVoos | (mod stal) [pm]
300°C Ekstrem stor hardhed, rigtig | Anvendes ved kraftigt abrasivt slid.
TiC Monolag 4000+500 <0,2 <9 O Metalgra god vedhaeftning, relativ Pladeformgivning i alm. og rustfast
(>1000°C) sprod. stal.
500°C Alle koldformningsprocesser.
TiC/TiN Multilag 2700+300 0,6 6-10 o Guld Allround belaegning. Velegnet til tynde, blede og
(>1000°C) R
zinkbelagte plader.
450°C Stor hardhed, fremragende | Massiv formgivning af abrasive
TiN/TiC Multilag 3000+300 0,2 <9 o Metalgra |slidmodstand, forbedret materialer.
(>1000°C) N
sejhed. For store godstykkelser.
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