Uddeholm Bure® ‘

Uddeholm Bure ér ett hoghéallfast specialstal med Riktanalys

forbattrad skarbarhet. Uddeholm Bure ar lampligt © Si Mn  Cr Mo V
for detaljer, dar det stalls stora krav pa stalets 039 10 04 53 13 09
mekaniska egenskaper med tyngdpunkt pa seghet.

Exempel pa anvandningsomréden &r fréaskroppar Féargmarkning

for vandskar, fraschuckar och verktygskonor, Guljviolett

drivaxlar och transmissionsdetaljer, rullar i
strénggjutningsmaskiner, uppspanningsbackar,
transportrullar m.m.

Leveranstillstand
Mjukglédgat till ca 185 HB
Uddeholm Bure HT - seghérdad 41 HRC

Motsvarande standard
ASSAB BURE

Varmeledningsférmaga vid 400°C

29 W/m °C

VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 850°C
Austenitiseringstemperatur 1020-1050°C
Slackningsmedel Luft, etapp, olja
Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvéarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
Anl6pning Hardnet, HRC
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Anlopning inom omradet 425-525°C rekommenderas normalt inte pa
grund av att seghetsegenskaperna férsamras inom detta temperatur-
omrade.

Anlépningskurvorna ar framtagna efter varmebehandling av prover

i dimension 15 x 15 x 40 mm, kyIning i cirkulerande Iuft. Beroende pa
verktygsstorlek och varmebehandlingsparametrar kan hardheten bli
lagre.



DIMENSIONER

. RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

1,9 16,2 20,2 252 28 322 35 41 50,8 63,5 67 76,2 826 90 102 115 127
140

. UDDEHOLM BURE HT, RUND, GROVBEARBETAD, STANG, mm

22 28 35 1

Dimensioner med fet stil anger grovbearbetat material





