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Uddeholm Caldie —

Uddeholm Caldie &r ett verktygsstal, som ar l[ampligt  Riktanalys

for korta till medellanga serier dar urflisning och/eller  C Si Mn Cr Mo V
sprickbildning &r dominerande skademekanismer. 07 02 05 50 23 05
Uddeholm Caldie ar en utmarkt problemlésare for

svara kallarbetsapplikationer, dar hardhet éver Fargmarkning

60 HRC ar av yttersta vikt, t.ex. vid klippning och Vit/gra

formning av extremt hoghallfasta stal. Stalet ar

ocksé mycket lampligt som substrat for applikationer  Leveranstillstand

déar ytbelaggning ar énskvard eller nédvandig och Mijukglédgat till ca 215 HB
anvands aven med stor framgang till knivar och till

slagor vid fragmentering av diverse material. Motsvarande standard
Uddeholm Caldie finns som tillsatsmaterial/TIG- ASSAB CALDIE
Weld.
Varmeledningsformaga vid 200°C
24 W/m °C
VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 820°C
Austenitiseringstemperatur 1000-1050°C, normalt 1020°C
Slackningsmedel Luft, etapp
Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvéarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
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Anlépningstemperatur °C

Den lagst rekommenderade anldpningstemperaturen som bor
anvandas ar 525°C. Vid tva anlépningar &r minsta halltid 2 timmar,
vid tre anlépningar minst en timme. For god dimensionsstabilitet
rekommenderas minimitemperatur 540°C och halltid 3x1 timme.
For utforligare information se teknisk broschyr for Uddeholm Caldie.

Anldpningskurvorna ar framtagna efter varmebehandling av
prover i dimension 15 x 15 x 40 mm, kylning i cirkulerande
luft (T, 40, =300 sek). Beroende pa verktygsstorlek och
varmebehandlingsparametrar kan hardheten bli lagre.



DIMENSIONER

. RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

12,7 14 16 18 22 254 28 32 35 38 43 50,8 56 63
102 110 127 135 140 160 180 203 254 280 300 330 365 400

Dimensioner med fet stil anger grovbearbetat material

I FLATT/FYRKANT, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

70
450

80

20

. Tjocklek | Bredd
28 57 108 166 210 254
35 108 210 254
38,1 | 305
43 69 108 166 210 254
45 80 305
47 610

50,8 | 153 315 356
54 108 166 210 254 260 600

57 610

63,6 | 127 166 210 254 407 500
73 610

80 127 203 254 315 356 407 500
90 610

100 100

102 153 203 254 407 500
114,3 | 407

125 125

127 407 500

153 254

160 160 315 600
200 315 600
203 407

Dimensioner med fet stil anger grovbearbetat material

Il ~LATT/FYRKANT, FORBEARBETADE PLATTOR, mm Léngd 1030 mm
. Langd ca 2 m markeras med fet stil

Tjocklek | Bredd

19,11 | 254

25 50 63 100
25,4 | 254

32 63 100 160 250
40 100 160 200 250
50 50 100 160 250
63 63

80 80

Toleranser: tjocklek +0,40/+0,65 mm, bredd +0,40/+0,80 mm

SVETSELEKTRODER

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm

10 16 24

Dimensioner med fet stil anger grovbearbetat material






